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Elastyczna

Odporna na warunki atmosferyczne
Nie palna

Wysokie walory dekoracyjne

Maty ciezar 3-4 kg/m?

PRODUKT

Dekoracyjna deska TABULO to materiat doskonale imitujacy
wykonczenie z naturalnego drewna. Deske TABULO cechuje
wysoka elastycznos¢, trwatos¢ i odpornos¢ na warunki atmos-
feryczne. Specjalne srodki uniepalniajace zapewniajg bezpie-
czenstwo uzytkowania. Maty ciezar wiasciwy oraz proste mo-
cowanie umozliwia zastosowanie deski TABULO jako materiatu
wykonczeniowego w systemach ociepler budynkéw.

ZASTOSOWANIE

Do zastosowan dekoracyjnych na $cianach wewnetrznych i
elewacjach. Wysokie walory dekoracyjne deski TABULO pod-
niosg wartos¢ estetyczng kazdego mieszkalnego wnetrza.
Latwe utrzymanie w czystosci sprawia ze sprawdza sie swiet-
nie jako wykonczenie korytarzy, kuchni i tazienek. Deska deko-
racyjna TABULO moze by¢ stosowana na wszystkich nosnych
elewacyjnych podtozach zywicznych i mineralnych systeméw
ocieplen. Elastyczna oktadzina Tabulo jako element dekoracyj-
ny jest czescia systemu ocieplen.

NARZEDZIA

Miara, otéwek, n6z do wyktadzin, katownik, paca zebata 4mm.,
szpachelka, watek twardy do tapet, gabka do czyszczenia, pe-
dzelek.

SPOSOB UZYCIA

Przygotowanie podioza

Podtoze powinno by¢ czyste, suche, trwate i spoiste. Dla zwiek-
szenia trwatosci dobrze jest zagruntowac podtoze gruntem
akrylowym GRUNLIT, a w przypadku wypraw elewacyjnych
produkt nanosimy na finalng powierzchnie systemu ocieplen.
W przypadku, gdy podtozem jest zaprawa klejowo szpachlowa
z siatka na styropianie gruntowanie wykonujemy po petnym
zwigzaniu i wyschnieciu zaprawy. Szczegdlng uwage nalezy
zachowad przy klejeniu deski na wczesniej wykonane tynki
akrylowe, silikonowe lub elewacyjne powtoki malarskie. Zasto-
sowane w nich dodatki zwiekszajace odpornos¢ na zabrudze-
nia moga znacznie obnizy¢ przyczepnos¢ kleju. W takich
przypadkach dobrze jest przeprowadzi¢ prébe klejenia na
matej powierzchni.

Przygotowanie produktu

Deski TABULO dostarczone sg w opakowaniach handlowym w
formie zwinietych rulonéw. Przed przystgpieniem do monta-
zu, deski przeznaczone na jedng powierzchnie nalezy wyjac
z opakowania, rozwingac i na utozy¢ réownym, czystym i ptaskim
podtozu, w cieptych warunkach w temp. powyzej 15°C na ok.
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12 godzin. Dzieki temu po naklejeniu deska nie sprezynuje co
przeciwdziata odklejaniu sie jej od powierzchni. A ponadto
mamy mozliwos¢ dokonania poréwnania kolorystyki wynika-
jacej z partii produkcyjnych. Sprawdzi¢ dostepnos¢ przedsta-
wionych wyzej narzedzi. Klej dyspersyjny TERMOLEP D nalezy
przed uzyciem wymieszac za pomocg mieszarki wolnoobroto-
wej. Kleju nie nalezy rozciencza¢ woda.

MONTAZ

Przed rozpoczeciem klejenia nalezy wytrasowac gérng pozioma
linie od ktorej rozpoczniemy prace i ewentualne pionowe linie
boczne okreslajace powierzchnie dekoracji. Na przygotowane i
w petni doschniete podtoze naktadamy klej TERMOLEP D paca
zebatg 4 mm. tak aby pasma z pod pacy ukfadaty sie prostopa-
dle do klejonej deski. Utatwi to przyklejenie deski caly jej po-
wierzchnig i uniknie powstania pustych przestrzeni . W zalezno-
$ci od warunkow atmosferycznych klej nalezy natozy¢ na taka
powierzchnie aby zdazy¢ naklei¢ deski i nie dopusci¢ do jego
przyschniecia. Przysychanie kleju zdecydowanie ostabia przy-
czepnos¢ deski dekoracyjnej do podtoza. Przyschnietego kleju
nie nalezy zwilza¢. Nalezy go usungc i nie faczy¢ go z klejem
w opakowaniu. Po natozeniu kleju przyktadamy odpowiednio
docieta i wyréwnang deske i dociskamy ja dtonig od srodka do
brzegéw. Dociskanie powtarzamy ponownie przy pomocy twar-
dego watka malarskiego rozpoczynajac wzdtuz deski od srodka
w kierunku krawedzi a nastepnie w poprzek, wyciskajac w ten
sposéb nadmiar kleju wokdt krawedzi. Brak wycisnietego kleju
przy krawedzi deski swiadczy o konicznosci powtérnego uzycia
watka w tym miejscu. Deski docinamy wczesniej na odpowiedni
wymiar ostrym nozem do wyktadzin przy pomocy katownika.
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W razie potrzeby wyréwnujemy krawedzie papierem sciernym
granulacji 80 lub 100. Miejsce po cieci malujemy lakierobejca
zaprawowg pod kolor deski. Nadmiar kleju przy dolnej krawe-
dzi deski nalezy czes$ciowo usuna¢, pozostawiajac klej w ilosci
potrzebnej do przyklejenia nastepnej deski. Po przyklejeniu w
przedstawiony powyzej sposéb kolejnej deski, przy pomocy
wilgotnej gabki usuwamy natychmiast nadmiar kleju w szcze-
linie miedzy deskami i modelujemy fuge. W przypadku klejenia
deski z fuga mozemy postuzy¢ sie odpowiednim wymiarem
krzyzykéw dystansowych. Po zaklejeniu drugiej deski wyréw-
nujemy raz jeszcze watkiem krawedzie na styku paneli w celu
uzyskania jak najréwniejszej powierzchni. Wszelkie zabrudzenia
deski klejem usuwamy natychmiast wilgotna gabka lub szmatka
gdyz po zaschnieciu moga by¢ bardzo trudne do usuniecia. Przy
faczeniu desek na rogach zewnetrznych dociete krawedzie sty-
ku szlifujemy przy pomocy réwnej pacy z papierem $ciernym o
granulacji 60-80 pod katem 45st. Po wyschnieciu kleju przytarta
krawedZ malujemy lakierobejca. Przy montazu nalezy zwrdéci¢
szczegdlng uwage na doktadne wymierzenie, dociecie desek i
docisniecie ich catej powierzchni do zaprawy klejowej. Po catko-
witym wyschnieciu kleju ok. 3-4 dni cata powierzchnie dekoracji
malujemy przy pomocy pedzla tiksotropowym impregnatem
co zabezpiecza dodatkowo deski przed wptywem warunkéw
atmosferycznych.

Przedstawione wytyczne stanowig ogdélne zasady postepowa-
nia przy pracy z deska dekoracyjng TABULO ktére pozwalajg na
osiagniecie pozytywnych rezultatéw. W przypadku watpliwo-
$ci nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem w celu ustalenia
wiasciwych zasad postepowania.

ZUZYCIE

KLEJ TERMOLEP D ok. 1,8 - 2,2 kg/m?
IMPREGNAT ZABEZPIECZAJACY ok. 0,15 - 0,2 |/m?

TOLERANCJE WYMIAROWE

- dtugosé: -5 mm, + 10 mm
- szeroko$¢: -2 mm, + 2 mm
—grubos$é:- 1 mm, + 1 mm

PRZECHOWYWANIE

Deske, klej i impregnat zabezpieczajacy przechowywac w ory-
ginalnych szczelnie zamknietych opakowaniach w temperatu-
rze powyzej 5°C w suchym pomieszczeniu.

Deska TABULO opak. 0,83m? (2 szt. w wymiarze 260cm. x 16cm
X 3mm)

Klej TERMOLEP D opak. 5 kg, 10 kg i 20 kg

IMPREGNAT ZABEZPIECZAJACY opak 11

Tolerancje od wzorca:
wymiary: dtugos¢ 260mm (+-0,5%), szeroko$¢ 16 cm
(+-1%), grubos¢ 3mm (+-5%)
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Klej TERMOLEP D do przyklejania deski Tabulo jest na bazie
produktéw mineralnych. Dopuszczalne sg niewielkie réznice
kolorystyczne pomiedzy partiami produkcyjnymi. Przed
trwatym natozeniem na $ciane zalecamy przeprowadzenie
préby, w celu upewnienia sie, ze finalny kolor po wyschnieciu
jest zgodny z naszymi oczekiwaniami lub partia wczesniej
natozona.

W okresie jesienno-wiosennym bardzo czesto wystepuja
znaczne wahania temperatury w ciggu doby. W istotny sposéb
wptywa to na schniecie kleju Termolep-D, ktéry wysycha
poprzez wchtoniecie czesci wody przez podtoze oraz powolne
odparowanie wody przez deske. Proces schnigcia silnie zalezy
od warunkéw atmosferycznych (temperatury i wilgotnosci)
oraz od chtonnosci podtoza. Proces schnigcia moze by¢ wydtu-
zony nawet do kilku dni. Szczegdlnie niebezpieczne w tym
czasie jest nastonecznienie powierzchni Swiezo wytozonej
deskami (zwtaszcza od strony potudniowej). Nastonecznienie
powoduje szybki wzrost temperatury powierzchni desek
(moze osiggna¢ nawet 40-50°C) co przyspiesza odparowanie
wody z kleju w takim stopniu, ze powstajace cisnienie pod
deska powoduje odspojenie deski od kleju (ktéry jest jeszcze
mokry) co objawia sie tworzeniem tzw.,babli” na wyklejonej
powierzchni. W zwigzku z tym nalezy: - zabezpieczy¢ wyklejo-
na powierzchnie przed nastonecznieniem w taki sposéb, aby
zapewni¢ jednoczesnie warunki do wysychania (przeptyw
powietrza), - zabezpieczy¢ przed opadami, - malowac lakierem
dopiero po catkowitym wyschnieciu kleju (préba oderwania).
W miare skuteczng metoda naprawy ,babli” jest przeciecie ich
ostrym nozem introligatorskim, ostrozne wprowadzenie przez
powstata szczeling kleju montazowego akrylowego i ponow-
ne przyklejenie odspojonego kawatka deski. Nadmiar
wycisnietego przy tym kleju nalezy usuna¢. R6znice w odcie-
niu miedzy poszczegdlnymi partiami produkcyjnymi nie
stanowia podstawy dla ewentualnych roszczen z tytutu rekla-
magji.




