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KNAUF Therm PRO Fasada/Dach/Podtoga EPS 70 A 38

Piyty styropianowe KNAUF Therm PRO Fasada/Dach/Podtoga
EPS 70 A 38 Fasada oznaczane sg ponizszym kodem wg normy
EN 13163:2012

EPS - EN 13163 T(1)-L(2)-W(2)-S(2)-P(5)-BS115-CS(10)70-D-
S(N)2-DS(70,-)1-TR100

Ptyty izolacyjne KNAUF Therm PRO Fasada/Dach/Podioga EPS
70 A 38 produkowane sg metodg podwdjnego spieniania polisty-
renu, dzieki czemu obok doskonatych wtasciwos$ci izolacyjnych
posiadajg bardzo dobre wtasciwosci robocze. Przeznaczenie piyt
to szeroko rozumiana izolacja cieplna $cian, podtdg i dachow

w budynkach starych i nowo wznoszonych. Ptyty produkowane
sg w wersji frezowanej lub w wersji bez frezu.

PRZEZNACZENIE

Ptyty styropianowe KNAUF Therm PRO Fasada/Dach/Podtoga EPS 70 A 38 wyprodukowane sg zgodnie
z europejskag normg EN 13163:2012. Ich podstawowe zastosowanie to:

e zewnetrzna izolacja termiczna wykonywana metodg ,lekkg mokrg”(BSO)
e zewnetrzna izolacja termiczna wykonywana metodg ,lekkg suchg”
e izolacja termiczna na powierzchni sciany szkieletowej

e wypetnienie dylataciji

e izolacja termiczna w szczelinie zamknietej Sciany trojwarstwowej

e izolacja termiczna w szczelinie wentylowanej Sciany trojwarstwowej
e ocieplenie wiencow, nadprozy i innych mostkéw termicznych

e izolacja termiczna loggi balkonowych

e izolacja termiczna osciezy i nadprozy okiennych

e izolacja termiczna podtég pod podkltadem posadzkowym

e izolacja termiczna stropodachow petnych i wentylowanych

e baza pod ptyty warstwowe Scienne i dachowe z oktadzinami z papy
e izolacja termiczna podtég w systemach ogrzewania podtogowego

WYTYCZNE MOCOWANIA PLYT KNAUF THERM PRO FASADA/DACH/
PODLOGAEPS 70 A 38

Przed przystgpieniem do montazu ptyt KNAUF Therm PRO Fasada/Dach/Podtoga EPS 70 A 38 nalezy
sprawdzi¢ stan podioza. Podioze musi by¢ nosne, czyste i odttuszczone. Luzne fragmenty, stabo zwigzane

z podtozem nalezy usung¢ przed przyklejaniem plyt styropianowych. Powierzchnia pod ptyty fasadowe po-
winna by¢ dodatkowo pokryta podktadem gruntujgcym — zaleca sie podktad gruntujgcy KNAUF Tieffengrund.

Do przyklejania ptyt KNAUF Therm PRO Fasada/Dach/Podtoga EPS 70 A 38 zaleca sie zaprawe klejgca
KNAUF KLEJ DO STYROPIANU lub KNAUF KLEJ ZBROJONY WEOKNEM. Do wykonywania warstwy
zbrojonej zaleca sie uzycie KNAUF KLEJ ZBROJONY WEOKNEM i siatki zbrojgcej KNAUF SIATKA ZBRO-
JACA.W trakcie prac zaleca sie uzywania ostonowych siatek elewacyjnych. Przyklejone do elewaciji ptyty
KNAUF Therm PRO Fasada/Dach/Podtoga EPS 70 A 38 nalezy chroni¢ przed bezposrednim dziataniem
stonca i innych czynnikdw atmosferycznych stosujgc rusztowaniowe siatki elewacyjne.
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Ptyty KNAUF Therm PRO Fasada/Dach/Podtoga EPS 70 A 38 majg podwyzszong odpornosé na dziatanie
promieni UV tym nie mniej dlugotrwate, bezposrednie dziatanie promieni UV na ptyte moze spowodowac po-
jawienie sie zéttawego nalotu. Nalot nalezy usuna¢ przed wykonaniem warstwy zbrojgcej. Jezeli ptyty KNAUF
Therm PRO Fasada/Dach/Podtoga EPS 70 A 38 sg montowane bezposrednio na gruncie wymagajg stoso-
wania izolacji przeciwwodnej w postaci mas uszczelniajgcych, bitumicznych, folii PE lub podktadowej papy.
W stropach miedzykondygnacyjnych zalecana jest warstwa rozdzielajgca w postaci folii PE. Na styku stropu
ze $ciang stosuje sie tasmy dylatacyjne.

Ukfadanie ptyt rozpoczyna sie w narozniku. Pierwszy rzad ptyt nalezy uktada¢ od $ciany dociskajac je do
tasm dylatacyjnych. Kolejne rzedy ptyt nalezy uktadaé ,na cegietke” unikajgc krzyzowania sie stykéw ptyt. Po
utoZeniu izolacji cieplnej, ptyty nalezy przykry¢ folig PE o grubo$ci min 0,2 mm. Folia zabezpiecza ptyty izola-
cyjne przed wilgocig i przed penetrowaniem wylewki w gtgb podkiadu termicznego. W przypadku stosowania
wodnego ogrzewania podiogowego, przewody grzewcze montuje sie odpowiednimi klipsami, na ptytach

z wezeshiej roztozong folig PE. Grubosé wylewki powinna by¢ zwiekszona o srednice zewnetrzng przewodow
grzewczych.

Nie stosowac ptyt w bezposrednim kontakcie z substancjami dziatajgcymi destrukcyjnie
na polistyren np. rozpuszczalniki organiczne (aceton, nitro, benzen itp.)

DANE TECHNICZNE

A, Wspotczynnik przewodzenia ciepta W/(mK) <0.038

Ksztalt krawedzi prostokatny / frezowany
Wymiary 1000 x 500 mm

max wym. 4000 x 1200 mm
Poziom naprezenia $ciskajgcego przy 10% odksztatceniu wzglednym (kPa) CS(10)70 (= 70)
Zdolnosci samogasniecia SAMOGASNACY
Klasa reakcji na ogien E
Poziom wytrzymatosci na zginanie (kPa) BS 115 (= 115)

Wytrzymato$¢ na rozcigganie sitg prostopadtg do powierzchni czotowych (kPa) TR 100 (= 100)

PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT

Ptyty styropianowe KNAUF Therm PRO Fasada/Dach/Podioga EPS 70 A 38 dostarczane sg wytacznie

w oryginalnych opakowaniach producenta {j. firmy KNAUF Industries. Opakowanie wyrobu zawiera informa-
cje dotyczgce: nazwy wyrobu, nazwe Producenta, date produkcji, numer Polskiej Normy EN 13163:2012,
kod wg tej normy, deklarowane parametry techniczne.

Ptyty styropianowe KNAUF Therm PRO Fasada/Dach/Podtoga EPS 70 A 38 nalezy przechowywac w spo-
sOb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniami mechanicznymi i oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych.
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KARTA TECHNICZNA

GRAHTOWY
DOM

KNAUF Therm

Grubos¢ ptyty llos¢ ptyt w paczce R, [M#*K/W] Objetos¢ paczki Powierzchnia
[mm] [szt.] [m?3] krycia [m?]
10 56 0,25 0,28 28
20 30 0,50 0,3 15
30 20 0,75 0,3 10
40 15 1,00 0,3 7,5
50 12 1,25 0,3 6
60 10 1,50 0,3 5
70 8 1,75 0,28 4
80 7 2,00 0,28 3,5
90 6 2,75 0,27 3
100 6 2,50 0,3 3
110 5 2,75 0,275 2,5
120 5 3,05 0,3 2,5
130 4 3,25 0,26 2
140 4 3,55 0,28 2
150 4 3,80 0,3 2
160 3 4,05 0,24 1,5
170 3 4,30 0,255 1,5
180 3 4,55 0,27 1,5
190 3 4,85 0,285 1,5
200 3 5,10 0,3 1,5
210 2 5,30 0,21 1
220 2 5,55 0,22 1
230 2 5,80 0,23 1
240 2 6,10 0,24 1
250 2 6,35 0,25 1
260 2 6,55 0,26 1
270 2 6,85 0,27 1
280 2 7,15 0,28 1
290 2 7,35 0,29 1
300 2 7,60 0,3 1
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